SST-U-003

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
MIESZANKA WYTWORZONA W KOTLE ,MADRQO”
(z obcigciem krawedzi uszkodzonego miejsca)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowa
wytworzona w kotle do recyklingu typu ,,MADRO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot utrzymaniowych na sieci drog gminnych na terenie gminy Trzebinia.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajoéw i obejmuja: odcigcie krawedzi
uszkodzonego miejsca, naprawe wybojow i oblamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych peknie¢ i wypelnienie
ubytkdéw mieszanka mineralno-asfaltowa wytworzona w kotle do recyklingu typu , MADRO”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespol zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwn ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace male
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen. Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni”
miesci si¢ w ogolnym pojeciu ,ntizymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogdlniejszym pojeciem ,utrzymanie
drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wicksza niz grubo$¢ warstwy
Scieralnej.

1.4.3. Wybgj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigksza niz grubos¢ warstwy cieralne;.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltows - powierzchnia przygotowana do wlozenia warstwy z mieszanki mineraino-
asfaltowe;.

1.4.5. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sa
zgodne z recepta laboratoryjna.
1.4.8. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdme uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

1.4.9. Recykling na goraco - proces technologiczny, w ktérym materiat odzyskany z nawierzchni w wyniku frezowania
na zimmo, jest ogrzewany i mieszany w kotle do recyklingu z nowymi materialami w celu uzyskania mieszanki
mineralno-asfaltowej o skladzie 1 wlasciwo$ciach okreslonych recepta laboratoryjna.

1.4.10. Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralno-asfaltowa zlozona z odpowiednio
przygotowanego materialu odzyskanego z nawierzchni oraz dodatku nowych materialow jak: kruszywo, wypeliacz i
asfalt, a w razie potrzeby rowniez srodka odnawiajacego.

1.4.11. Material odzyskany z nawierzchni (stary material - asfalt, wypelniacz, kruszywo) - material odzyskany ze starej
nawierzchni, przeznaczony do powtdrnego uzycia.

1.4.12. Nowy material - material dodawany do materialu odzyskanego z nawierzchni (asfalt, kruszywo, wypelniacz) w
celu uzyskania przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, o wlasciwosciach zgodnych z wymaganiami,
wynikajacymi z jej przeznaczenia.



1.4.13. Srodek odnawiajacy (recyklujacy) - produkt weglowodorowy o wlasciwosciach fizycznych i chemicznych
odpowiednio dobranych w celu regeneracji asfaltu odzyskanego z nawierzchni i przywrécenia mu wiasciwosci
okreslonych w PN-C-96170 [1}.

1.4.14. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do asfaltu w celu zwigkszenia jego
przyczepnoset do kruszywa.

1.4.15. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST-U-000 ,Wymagania ogo6ine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogolne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST-U-000
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy nowe
2.2.1. Asfalt

Do produkcji przetworzonych mieszanck mineralno-asfaltowych nalezy stosowac asfalt drogowy o
wlasciwosciach zgodnych z wymaganiami okreslonymi w PN-C-96170 [1].

Zalecane jest dodawanie $rodkéw adhezyjnych zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Srodek adhezyjny
powinien posiada¢ aprobate techniczng.

Przechowywanie asfaltu powinno si¢ odbywac zgodnie z ustaleniami PN-C-96170 [1].

2.2.2. Srodek odnawiajacy

Srodek odnawiajacy uzyty do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien posiadaé
aprobate techniczna. Kazda dostawa $rodka odnawiajacego musi by¢ zaopatrzona w atest producenta i zaakceptowana
przez Inspektora Nadzoru.

2.2.3. Kruszywo

Do wykonania recyklingu na goraco nalezy stosowa¢ kruszywa w proporcjach i o parametrach jakosciowych
zaleznych od przeznaczenia przetworzonej mieszanki mineralno-bitumicznej oraz od wlasciwosci kruszywa zawartego
w materiale odzyskanym z nawierzchni asfaltowe;.

Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania zawarte w PN-B-11112 [3], PN-B-11111 [2], PN-B-11113 [4].

Skladowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.2.4, Wypelniacz

Wypelniacz uzyty w procesie recyklingu w otaczarce na goraco powinien spehiaé wymagania okreslone w
PN-8-96504 [3].

Skladowanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504 [5].

2.2.5, Emulsja asfaltowa kationowa

Do remontu czastkowege nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom podanym w
EmA-99 [8]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obciazonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 {8].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczna, wydana przez uprawniong
jednostke.

2.2.6. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi na
goraco nalezy stosowal kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu



modyfikowancgo polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosei od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm,
dhugosci od 1 do 10 m, zwinigte na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sig:

a) dobra przyczepnoseia do pionowo przecigtej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatoscia na Scinanie nie mniejsza niz 350 N/30 om?,

¢) dobra gietkoscia w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,

d) wydluzeniem przy zerwaniu ni¢ mniej niz 800%,

¢) odkszialceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
f) odpornoscia na starzenie sig.

Tasmy te shuza do dobrego polaczenia whudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco z pionowo
przycigtymi éciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej nawierzchni. Szerokos¢ tasmy powinna by¢ réwna
grubosci wbudowywanej warstwy lub mmniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze ta$my (2 mm) nalezy stosowac przy
szerokosciach naprawianych ubytkow (wybojow) do 1.5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach wickszych
od 4 metrow.

2.3. Material odzyskany z nawierzchni
2.3.1. Wymagania

Material odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej
powinien by¢ zbadany w laboratorium w celu oceny jego przydatnosci do recyklingu oraz prawidlowego
zaprojektowania sktadu i wlasciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;).

Nalezy okresli¢:

— zawarlo$¢ asfaltu na podstawie ekstrakcji,
— uziarnienie kruszywa po ekstrakcji wraz z jego ocena makroskopowa,
— wlhadciwosci odzyskanego asfalte wg zasad podanych w Wytycznych technologicznych IBDiM [9].

Ze wzgledow technologicznych materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do produkcji przetworzonej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinien:

— sklada¢ sie z czastek o wielkosci do 25 mm (sito 0 oczkach kwadratowych); dopuszcza si¢ do 5% nadziarna od 25
do 50 mm,

— by¢ jednorodny w poszczegdlnych partiach przetwarzanej mieszanki mineralno-asfaltowej,

— mieé wilgotnos$¢ nie wicksza niz 5%.

2.3.2. Skladowanie

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do recyklingu powinien by¢ sktadowany w sposéb
zabezpieczajacy przed zanieczyszezeniem, opadami atmosferycznymi i nadmiernym nastonecznieniem. Podtoze
sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Material odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by¢ skladowany w pryzmach o
wysokosci nie przekraczajacej 3 metréw. Nie nalezy dopuszcza¢ do ruchu pojazdow po skladowanym materiale. Do
przemieszczania rozdrobnionego materialu odzyskanego z nawierzchni zaleca sig stosowanie ladowarek. Nie nalezy w
tym celu stosowac spycharek.

Hos¢ 1 lokalizacja pryzm odzyskanego materialu powinna by¢ dostosowana do wymagan, charakterystyki oraz
typu sprzetu shuzacego do produkeji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania ze sprz¢tu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:
- przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia, do

przyciecia krawgdzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
migjscom geometrycznych ksztaltéw (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne 0 mocy co najmmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutoéw stalowych. Srednica dyskow
wirgjacych (z drutéw stalowych) z predkosceia 3000 obr./min nie powinna by¢ muiejsza od 200 mm. Szczotki stuza
do czyszczenia naprawianych peknigé oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem
do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,



- walcowe lub gamkowe szczotki mechaniczne (preferowanc z pochlaniaczami zanicczyszezell) zamocowane ia
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznoéci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej w
technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot
remontowych mozna stosowac skrapiarki male z recznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego
miejsca w zalozongj ilosci (I/md).

3.4. Sprzet do przetworzenia i whudowania mieszanki mienarlno-asfaltowej

Do przetworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uzywaé kotla do recyklingu typu ,, MADRO”,
umozliwiajacym wykonanie pelnowartosciowej mieszanki, spetniajacej wymagania okreslone w pkt 2.

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robdt dopuszcza si¢ reczne rozkladanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu fopat, listwowych $ciagaczek (wyklucza si¢ uzywania grabi) i listew profilowych.
Do zageszczenia rozlozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek plytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-U-000 ,, Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [6].
Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:

~ cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

Tub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposodb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Material odzyskany z nawierzchni

Material odzyskany z nawierzchni mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [8].
4.2.6. Transport innych materialéw

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materialow.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST-U-000 ., Wymagania ogb6ine” pkt 5.

5.2, Skiad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Procentowa zawarto$¢ nowego materialu w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej powinna by¢
okreslona z uwzglednieniem nastgpujacych czynnikow:



- wlasciwosci starego materialy, przede wszystkim uziarnicnia krnszywa oraz zawartosci lepiszeza i jego
wlasciwosci,

— wymaganych parametréw przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, wynikajacych z jej przeznaczenia,

— wilgotnosci materialu odzyskanego z nawietzchni, stosowanego w produkcji i jego temperatury,

5.3. Projektowanie przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
skladu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej. Wraz z projektem Wykonawca powinien dostarczy¢ wyniki
badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki nowych materialow oraz materialu odzyskanego z nawierzchni.

Sklad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy projektowa¢ zgodnie z metodyka okreslona w
»Wytycznych technologicznych” IBDiM [9].

Zaprojektowany sklad powinien zapewniac otrzymanie w czasie budowy wiasciwosci przetworzonej
mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnych z wymaganiami okres§lonymi w PN-S-96025:2000 [7].

5.4. Przygotowanie materialu odzyskanego z nawierzchni

Materiat odzyskany z nawierzchni powinien by¢ w razie potrzeby rozdrobniony i skladowany przez
Wykonawce z zachowaniem warunkéw okres$lonych w pkt 2.3.2.

5.5. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca powinien sprawdzic¢, w obecnosci Inspektora Nadzoru, mozliwo$¢ prawidlowego
przeprowadzenia procesu produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej — zgodnie z instrukcja producenta
kotla do recyklingu typu ,MADRO”. Skladniki mieszanki powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej w recepcie
laboratoryjnej.

Dozowanie powinno odbywac si¢ wagowo z dokladnoscia do + 2,5% dla grysow, piasku i materiatu
odzyskanego z nawierzchni oraz + 1% dla wypelniacza mineralnego, w stosunku do masy danego skladnika
okreslonego w recepcie.

Dozowanie asfaltu powinno odbywac si¢ objetosciowo lub wagowo z dokladnoscig do + 0,3% zawartosci
asfaltu okres$lonej w recepcie.

Temperatura wbudowywanej przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna miescié sie w granicach
od 140 do 160 °C.

5.6. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego migjsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykonac¢ bardzo starannie przez:
- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gleboko$¢ umozliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu kszialt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
- usunigcie luznych okruchdéw nawierzchni,
- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego migjsca z luznych ziarn grysu, Zwiru, piasku i pytu.

5.7. Naprawa wybojéw i oblamanych krawedzi nawierzchni

Po przygotowaniu uszkodzonego migjsca nawierzchni do naprawy, nalezy spryskac dno i boki naprawianego
miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa w iloéci 0,5 I/m>. Zamiast spryskania bocznych $cianek
naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasémy kauczukowo-asfaltowe.

Przetworzong micszanke mineralno-asfaltowa nalezy rozlozy¢ przy pomocy lopat i listwowych $ciagaczek
oraz listew profilowych. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i
ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu poziom warstwy wypelniajacej ubytek byl wyzszy od
otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zaggszczeniu, powinno by¢ zgodny ze spadkiem istnigjace;
nawierzchni.

Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka plytowa.

Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla zaggszczanej
warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST-U-000 , Wymagania ogélne” pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ wyniki badan materialéw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ je Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji oraz powinien przeprowadzi¢ badania niezbedne
do opracowania projektu skladu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z zasadami okxeSlonymi w
- Wytycznych technologicznych” IBDiM [9].

6.3. Badania w czasie robot

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

- temperature wbudowywanej mieszanki,

- iloé¢ wbudowywanych materialéw na 1 m’,

- rowno$¢ naprawianych fragmentow,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wlasciwodei zabudowanej przetworzonej mieszanki mineralno-
asfaltowej, Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan laboratoryjnych w celu stwierdzenia zgodnosci skiadn
zabudowanej mieszanki z przedstawiona receptura oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Jezeli wyniki tych badan beda negatywne to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoine zasady obmiaru robét podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest m” (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w SST-U-000 ,,Wymagania ogotne™ pkt 8.
8.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego micjsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcice
wody),
- spryskanie dna i bokdw emulsja asfaliowa,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych.

8.3. Odbidr koncowy roboét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jesli wszystkie pomiary i
badania wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.4. Odbibr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w umowie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST-U-000 ,,Wymagania og6lne™ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,



- wywoz odpadéw,

- dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,

- wytworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu kotta do recyklingu typu , MADRO”,
- wykonanie naprawy zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,

- pomiary i badania,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

2. PN-B-11111:1996 = Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

3. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych

4. PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

5. PN-S-96504 : 1961  Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas
bitumicznych

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
i transport

7. PN-8-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
10.2. Inne dokumenty

8. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,
Warszawa, 1999.

9. Wytyczne technologiczne zastosowania materialéw ze zuzytych nawierzchniowych warstw asfaltowych do
produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych w otaczarce cyklicznej WMB-30, IBDiM, Warszawa, 1992.

10. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984.
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